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VYROBCE KVALITNI DLAZBY A STAVEBNICH HMOT Standardné tvrdnouci cementové lepidlo se Strana: 1z 1
Vapenna 444, PSC 790 64 snizenym skluzem

Technicky list vyrobku ¢.01020

Charakteristika

Produkt TERAFIX STANDARD je cementové lepidlo k ptipravé lepiciho tmele se snizenym skluzem. Je dodavano ve formé $edého zrnéného prasku. Obsahuje
hydraulicka a polymerni pojiva, jemnozrnna plniva, modifikujici prisady a prisady, snizujici pra$nost pfi michani a uvolfiovani t€kavych latek pfi lepeni a
vytvrzovani.

Pouziti

Pouziva se pro lepeni obkladii a dlazeb na bazi nasékavé keramiky, ptirodniho a cementového kamene v interiéru a exteriéru. Neni urCen pro dlazby ze slinuté
keramiky, formaty dlazeb nad 0,1m2 a do prostord, zatizenych pojezdem dopravni a manipulaéni techniky. Vytvrzena hmota zajiStuje mrazuvzdorné slepeni
lepenych materialti. Pfesné vymezeni urcuje tabulka pouziti cementovych lepidel fady TERAFIX.

Podklady a jejich pFiprava

TERAFIX STANDARD je uréen pro lepeni uvedenych obkladi a dlazeb na bézné podklady jako jsou beton, omitky, podkladni stérky, plynosilikat, sadrokarton v
exteriéru a interiéru. Neni uréen k lepeni na objemové nestabilni a nesoudrzné podklady, dievo, konstrukéni desky s obsahem dieva a kovy. Podklady musi byt
vyzralé, soudrzné, zbavené prachu, necistot, mastnot, vykvétl a soli. Veskeré necistoty, které by mohly sniZovat ptilnavost a pfidrznost, musi byt odstranény. Savé
podklady se doporuduji napustit roztokem Univerzalniho penetraéniho prostfedku UP16. Zvlaste savé podklady se napoustéji dvakrat nebo je nutno k napousténi
pouzit Hloubkovy penetra¢ni prostiedek HP16. Lepeni se provadi na zcela zaschly povrch penetrovaného podkladu.

Priprava tmele, lepeni a zpracovani

Lepici tmel se pripravi postupnym vmichanim obsahu baleni — 25 kg suchého lepidla v 6,4 1 pitné studené vody pomoci michadla. Micha se stfednimi otackami 2
az 10 minut a po 10 minutach odleZeni a kratkém intenzivnim promichani s pfipadnou upravou konzistence maximéln€ 0,6 | vody je lepici tmel pfipraven k
pouziti. Pfimichavani dal3i vody a dal3ich ptisad je zakdzano. Spodni hranice vody se doporucuje pfi lepeni velmi tézkych obkladii a dlazeb, pfidavek na horni
hranici pii lepeni na zcela rovné podklady, pri vyssich teplotach a pii lepeni velkych ploch. Lepici tmel se nanai zubovou stérkou s vySkou zubii 6-10 mm na
ptipraveny podklad tak, aby suché obklady do n& mohly byt usazeny v intervalu do 20 minut. Maji - li byt lepené dlazby a obklady vystaveny mrazu a vodé nebo
pii lepeni na nerovné podklady, nanasi se tmel také v tenké vrstvé na obklad nebo dlazbu. Tmel se zpracovéava pfi teploté +5 az +25 °C. Teplota podkladu,
lepeného materialu, suchého lepidla i vody pted michanim musi byt rovnéz v tomto rozmezi. Prace se nedoporucuji provadet za destg, pti vysSich teplotach a na
piimo oslunénych plochach. Tmel se musi vhodnym zptsobem chranit pfed mrazem a de$tém prvnich 72 hodin vytvrzovéni. Zabraiite vhodnym zpsobem
znetisténi obkladi, dlazeb pouzitych list, armatur a podobng&. Obklady sparujte nejdfive nasledujici den, dlazby nejdiive za 48 hodin. Plna zatiZitelnost je mozna
nejdfive po 7 dnech. Uvedena Sasova data jsou vztazena na primérnou teplotu 20 az 22 °C a relativni vihkost vzduchu 60%.

Technické parametry
odpovidaji pozadavkiim CSN EN 12004:2007 pro tfidu CIT.

Pocatecni tahova ptidrznost dle CSN EN 1348 8.2) [MPa] >0,5
Tahova piidrznost po ponoteni do vody dle CSN EN 1348 8.3) [MPa] >0,5
Tahova ptidrznost po cyklech mrazu a tani dle CSN EN 1348 8.5) [MPa] >0,5
Tahova ptidrznost po piisobeni tepla dle CSN EN 1348 8.4) [MPa] >0,5
Doba zavadnuti - tahova pfidrznost po 20 min dle CSN EN 1346 [MPa] >0,5
Skluz (EN 1308: 1996) mm <0,5
Uvoliovani nebezpeénych latek viz bezpe¢nostni list vyrobku

Reakce na ohert (EN 13501-1) trida Al

Spotieba
2,5 —5,0 kg/m? (dle zptisobu lepeni, druhu obkladu nebo dlazby a rovinnosti podkladu)

Bezpecnost, hygienické piredpisy a prvni pomoc viz Bezpecnostni list

Baleni, manipulace a skladovani
Vyrobek se bali do vrstvenych papirovych pytlii po 25 kg. Manipulace a skladovani na paletich v ptvodnich obalech, chranénych pred vlhkosti, pfimym
oslunénim, pii teplot& minimalng +5 °C. Za uvedenych podminek je skladovatelnost 12 mésicti ode dne vyroby, vyznaceného na obale.

Likvidace
Likvidace nepouzitelnych zbytkt se provadi zakropenim vodou a deponovanim vytvrzené inertni hmoty jako ostatni odpad. Pouzité obaly se likviduji jako ostatni

odpad dle platné legislativy.

ZXkouseni, certifikace

Vyrobek je k uvedenému pouziti certifikovan a zkousen akreditovanou zku3ebni laboratofi. Pti vyrobé je kontrolovan podnikovou laboratofi dle certifikovaného
systému Fizeni jakosti CSN EN ISO 9001.

Upozornéni

Uvedené tidaje jsou sestaveny podle soucasného stavu techniky. Predstavuji vseobecné pokyny na zdkladé aplikacnich zkusenosti a vysledkii testit hmot. Nemohou
vSak zohledrnovat mistni podminky pri jejich aplikaci, proto = nich nelze vyvodit pravni zdvaznost. V pripadé pochybnosti nebo potreby reseni specifickych
technickych problémii doporucujeme spojit se s oddélenim technického servisu.

V pripade, Ze v technické dokumentaci vyrobku nebo na obalu neni mozné uvést celé obchodni oznaceni vyrobku, miize byt nahrazeno pouze kédem CIT.
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