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Modifikovana malta pro vyrovndni a vyhlazeni

povrchii svislych stavebnich konstrukci

Technicky list vyrobku ¢.03060

Charakteristika
TERAPOINT FINE je modifikovana jemnozrnnd malta k vytvateni Stukovych omitek stén a stropii (déle jen omitkovina). Je dodévan ve formé zrné&ného prasku
v barvé ptirodni Seda nebo prirodni bild. Obsahuje mineralni a polymerni pojiva, jemnozrnna plniva a modifikujici ptisady.

Pouziti
Je uréen pro vyrovnani a vyhlazeni omitek v exteriéru i interiéru staveb. Vytvrzena omitka, ktera maze byt armovéna vloZenou sklenénou sitovinou pro snizeni rizika
tvorby trhlin z dotvarovani konstrukei. Vyhlazena omitka vytvaii podklad pod finalni povrchovou upravu - zpravidla natér interiérovou nebo fasddni barvou.

Podklady a jejich priprava

TERAPOINT FINE je urcen pro vyrovnani a vytvafeni hlazené povrchové vrstvy jadrovych omitek, omitkovych systémd, betonu, betonovych, pérobetonovych a
keramickych tvarnic pfesného zdéni v exteriéru a interiéru staveb. Podklady musi byt vyrovnané, vyzrélé, isté, soudrzné a zbavené veskerych nepevnych Gasti,
necistot a vykveti soli, které by mohly snizovat prilnavost a pridrznost. Podklady se doporucuje pred provadénim zvih&it, velmi savé podklady se doporuduji napustit
roztokem penetracniho prostfedku. Pro provadéni v ramci systémi plati Zavazné pokyny pro provadéni téchto systémii.

Priprava, nanaSeni a zpracovani

Omitkovinu pripravte postupnym vmichanim obsahu baleni — 25 kg suché malty v 7,5 1 az 8,1 [ pitné studené pitné vody pomoci michadla. Micha se stfednimi
otackami 2 az 10 minut a po 10 minutch odlezeni a kratkém intenzivnim promichani je omitkovina ptipravena k pouziti. Pfimichavani dalsi vody, dal3ich prisad a
pisku je zakazano. Omitkovinu nanasejte plastovym, nerezovym hladitkem nebo strojn& v jedné nebo dvou vrstvach v tloustce 1,5 -5 mm. Druhou vrstvu nanasejte
obdobne po zaschnuti prvni vrstvy Pro Stukovani druhé vrstvy se doporucuje jeji tloustka do 2mm. Uhlazeni provadgjte po obeschnuti plsténym, pénovym nebo
durenovym hladitkem bez nutnosti vlh¢eni. Omitkovinu zpracovavejte pfi teploté +5 az +25 °C. Prace neprovad&jte za desté, pti vyssich teplotach a na piimo
oslunénych plochach. Pti vytvrzovéani omitky vhodnym zptisobem chraiite pred mrazem, destém, sluncem a teplem (infrazatice a topidla) b&hem prvnich 3 az Sdni.
Zabraiite zne€isténi ostatnich stavebnich konstrukei, armatur a podobn&. Pro  provadéni v ramci systémi mohou byt podminky pro jednotlivé prace jednotlive
upraveny Zavaznymi pokyny pro provadéni téchto systémii.

Technické parametry

Pevnost v tlaku — kategorie CS | CSN EN 998-1 [N/mm?] 0,4-2,5
Pouziti — oby¢ejna malta pro vné&jsi/vnitini omitky CSN EN 998-1 tfida GP
Mnozstvi zamésové vody CSN EN 1008 litri/ pytel 7,5-81
Doporucena tloustka /mm/ 1,5-5
Pridrznost k podkladu CSN EN 998-1 [MPa] >0,18
Reakce na oherl EN 13501-1 ttida Al
Souginitel difuzniho odporu CSN EN 998-1 [-/-] 15
Objemova hmotnost vytvrzené malty v suchém stavu CSN EN 998-1 [kg/m’] 1280
Kapilarni absorpce vody CSN EN 998-1 [tFida] WO
Tepelna vodivost - **tabulkova hodnota pro P =50% dle CSN EN 1745 CSN EN 998-1 [W/(m.K)] 0,41
Uvolnovani nebezpecnych latek viz bezpeénostni list vyrobku

Spotieba

2,5 —2,6 kg/m? (pti tloustee 2 mm, redlna spotieba dle provadéné tloustky vrstvy, zpiisobu nanageni, druhu a rovinnosti podkladu)

Bezpecnost, hygienické predpisy a prvni pomoc viz Bezpecnostni list

Baleni, manipulace a skladovani

Vyrobek se bali do vrstvenych papirovych pytlii po 25 kg. Manipulace a skladovani na paletach v piivodnich obalech, chranénych pred vihkosti, pfimym oslungnim,
pri teploté minimalné +5 °C. Za uvedenych podminek je skladovatelnost 9 mésici ode dne vyroby, vyznageného na obale.

Likvidace
Zbytky malty se zakropi vodou a vytvrzeny inertni tmel se deponuje jako ostatni odpad. Pouzité obaly se likviduji jako ostatni odpad dle platné legislativy.

ZkouSeni, certifikace

Vyrobky fady Terapoint jsou k uvedenému pouziti certifikovany a zkouseny akreditovanou zkuSebni laboratoti. Pi vyrobg jsou kontrolovany podnikovou laboratofi
dle certifikovaného systému Fizeni jakosti CSN EN ISO 9001.

Upozornéni Uvedené iidaje jsou sestaveny podle soucasného stavu techniky. Piedstavuji vieobecné pokyny na zikladé aplikacnich zkuSenosti a vysledkii
testii hmot. Nemohou vSak zohledriovat mistni podminky pii jejich aplikaci, proto z nich nelze vyvodit pravni zdvaznost. Pro provadént v ramci omitkovych
systénui je nutno dodrZovat Zdavazné pokyny pro provddéni jednotlivich systémut. V piipadé pocliybnosti nebo potieby feSeni specifickych technickych problémii
doporucujeme spojit se s oddélenim technického servisu.
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